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Potautomat spawalniczy
Magnum MIG 280 Dual Puls
Synergia

Dostepnos¢ Niedostepny
Numer katalogowy U MI 280 PULS
Kod producenta U MI 280 PULS
Producent Magnum

Opis produktu

Pétautomat Magnum MIG 280 Dual Puls Synergia to nowoczesna spawarka inwertorowa, dedykowana szczegélnie do
spawania aluminium, stali nierdzewnej, stali niestopowej i lutospawania.

Budowa pétautomat Magnum MIG 280 Dual Puls Synergia opiera sie o najnowszej technologi wykorzystujgce tranzystory

IGBT.

Urzadzenie wyposazone jest w funkcje synergicznego spawania MIG/MAG. Po zdefiniowaniu takich parametréw jak: rodzaj
materiatu i Srednica drutu spawalniczego - napiecie spawania i predkos¢ podawania drutu dobierane sg przez urzadzenie
automatycznie. Automatyczne ustawienia mozna dodatkowo korygowac lub przejs¢ w catkowity tryb MANUAL samodzielnie
ustawiajgc wszystkie parametry pracy.

Zalety pétautomatu Magnum MIG 280 Dual Puls

Cztero-rolkowy podajnik umozliwia prace z dtugimi uchwytami bez wzgledu na rodzaj zastosowanego drutu
Funkcja spawania synergicznego z pojedynczym pulsem Puls MIG i podwdjnym pulsem 2 Puls MIG, dzieki czemu
mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoin

Spawanie cienkich aluminiowych elementéw ponizej 1,5 mm dzieki funkcji ATC, ktdra stabilizuje tuk elektryczny i
zmniejsza wartos$¢ szczytowag pradu spawania co skutkuje mniejszymi odksztatceniami materiatu i waska strefg wptywu
Ciepta.

Spawanie punktowe

Funkcja lutospawania CuSi

Mozliwos$¢ stosowania szpul D300 15kg, D200 5kg

Funkcje wspierajace procesy spawania.

Metoda spawania MIG/MAG

funkcja 2T/4T

ptynna regulacja indukcyjnosci (Wave Control) pozwalajaca ograniczy¢ ilo$¢ odpryskéw oraz kontrole szerokosci i
gtebokosci wtopienia

regulacja czestotliwosci Hz pulsacji pradu spawania dla 2 Puls MIG.

regulacja balansu w % (stosunku pradéw) dila 2 Puls MIG

A-krater - s-punkt: prad wypetnienia krateru, dostepny przy spawaniu 4t i Alu 4t / czas spawania w punkcie, przy
spawaniu punktowym

Hot 4t - specjalny tryb ,czterotakt” dostepny przy spawania Puls MIG i 2 Puls MIG. Dedykowany szczegdlnie do
spawania stopéw aluminium. Umozliwia ustawienie pradu poczatkowego i

wstepne rozgrzanie materiatu, uwzgledniajgcego wysokie przewodnictwo cieplne

miekki rozruch (Slow Feed) tagodny start podawania drutu, szczegdlnie wazny przy duzych predkosciach podawania
drutu, umozliwia unikanie wad spawalniczych na poczatku spoiny.

regulacja czasu upalania konca drutu spawalniczego (Burn Back) pozwala wyeliminowa¢ ryzyko przyklejania sie
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drutu spawalniczego do koncéwki pradowe;.
Metoda spawania MMA

e Hot Start - tatwiejsze zajarzenie elektrody

e Arc Force - tatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych

Na wyposazeniu znajduje sie:

¢ uchwyt spawalniczy MB24 3m
e uchwyt elektrodowy

¢ przewdd masowy

¢ instrukcja w jezyku polskim

Parametry techniczne

Zasilanie: 3x400V 50Hz
Zabezpieczenie: 25A
Zakres pradu spawania: 30-280 A
Znamionowy prad spawania: 280 dla P60%
Prad spawania MMA: 10-280
Znamionowy prad spawania MMA: 280A dla P60%
Regulacja pradu: Ptynna
Sterowanie synergiczne: Tak
Programy synergiczne: Tak
Funkcja 2-takt/4-takt: Tak
Lutospawanie: Tak
Spawanie pulsem : Tak
Spawanie podwdjnym pulsem: Tak
Spawanie bez gazu: Tak
Spawanie punktowe SPOT: Tak
Regulacja indukcyjnosci: Tak
Post-gaz: Tak
Pre-gaz: Tak
Burn Back: Tak

Dodatkowe funkcje:

Zabezpieczenie przeciw przecigzeniu i
przegrzaniu

Srednica drutu:

0.8/1.0/1.2 [mm]

llos¢ rolek: 4 rolki

Waga szpuli: =< 15kg / @300mm
Stopien ochrony: 1P21S
Waga: 40 kg
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